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Warunki gwarancji na powtoki anodowane
Aliplast Sp. z o0.0.

1. Przedmiot i zakres gwarancji

1. Przedmiotem gwarancji sg wtasciwe parametry powtoki anodowanej, a w szczegdlnosci: grubos¢ warstwy
anodowej (w rozumieniu Qualanod), odpornosé na korozje wtgcznie z korozja nitkowa, odpornosc koloru na zmiany,
w tym na promieniowanie ultrafioletowe (w rozumieniu Qualanod).

2. Gwarancja obejmuje nalezyte wykonanie powtoki anodowanej w zakresie:

¢ 5 - letnia gwarancja na zgodnos$¢ grubosci warstwy anodowej (w rozumieniu Qualanod),

¢ 5 - letnia gwarancja na zabezpieczenia powierzchni elementdw aluminiowych w zakresie korozji i korozji nitkowej,
¢ 5 - letnia gwarancja na odpornos$¢ koloru na zmiany.

2. Wazno$¢ gwarangcji

Gwarancja jest wazna wytgcznie, gdy spetnione sg ponizej przedstawione warunki. Jezeli jeden z nich nie jest
spetniony, wszelkie prawa z tytutu gwarancji wygasajg. Ciezar dowodu, ze ponizsze warunki zostaty spetnione,
spoczywa na stronie, ktéra powotuje sie na gwarancje.

3. Warunki:

1. Dla utrzymania poprawnosci funkcjonowania produktow nalezy je uzytkowaé, konserwowac i przechowywac w
standardowych warunkach atmosferycznych w zakresie temperatury i ciSnienia, bez agresywnie oddziatujgcych
czynnikow.

2. Konstrukcja lub element aluminiowy zostat wykonany zgodnie z ogdlnymi zasadami przyjetymi w branzy slusarki
aluminiowej oraz zgodnie z katalogami warsztatowymi producenta Slusarki aluminiowej w zakresie dotyczgcym
obrobki.

3. Do produkcji konstrukcji aluminiowej nie zostaty uzyte srodki klejgce, uszczelniajgce, czyszczace, powodujgce
trwate uszkodzenia struktury warstwy anodowanej (np. zmiana koloru, wzery itp.), w tym ujawniajace sie po
pewnym czasie.

4. W trakcie produkgcji, transportu i wbudowania przestrzegane byty przepisy dotyczace zabezpieczenia powierzchni:
¢ do obrébki mechanicznej uzywane byty srodki chtodzace i smarujace nie niszczace powierzchni anodowane;j,

¢ silikony, masy uszczelniajace, kity szklarskie, smary i chtodziwa stosowane do obrébki mechanicznej powinny
posiadac atest, obojetne pH (ok.7) i nie zawierac substancji szkodliwych dla powtoki lakierniczej i tlenkowej,

® po obrébce mechanicznej powierzchnia aluminium byta odttuszczona i zabezpieczona produktami nie niszczacymi
powierzchni anodowej,

¢ powierzchnie elementéw aluminiowych byty zabezpieczone przed kontaktem z substancjami zrgcymi, kwasami,
zasadami a w przypadku powierzchni anodowanych unikano bezposredniego kontaktu z wapnem, cementem i
innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi,

» oklejanie powtok dekoracyjnych na potrzeby obrébki, transportu lub montazu wykonano wytgcznie przy
zastosowaniu specjalistycznych tasm (przetestowanych na powierzchniach niewidocznych),

¢ powierzchnie aluminium byty starannie zabezpieczone w trakcie transportu i montazu.
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5. Powierzchnia konstrukcji i elementéw aluminiowych byta fachowo i regularnie konserwowana zgodnie z zasadami
Qualanod oraz punktem 6 niniejszej gwarancji.

4. Woyltaczenia gwarancji

Gwarancjg wykonania powtoki anodowej i odpornosci korozyjnej nie objete sa:

1. O ile strony nie ustalg inaczej, uszkodzenia mechaniczne i chemiczne powtok narazonych na dziatanie agresywnego
Srodowiska okreslonego w kategoriach 3,4,5 korozyjnosci (zat. nr 4) w trakcie ich uzytkowania.

2. Uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego oraz nieostroznego przewozu, tj. rysy, uszkodzenia mechaniczne
elementu na powtoce anodowe;].

3. Konstrukcja lub element aluminiowy, ktéry zostat wykonany niezgodnie z zasadami przyjetymi w branzy $lusarki
aluminiowe;.

4. Wady powstate po przekazaniu elementéw aluminiowych Zleceniodawcy, w wyniku dziatania Zleceniodawcy lub
0s6b trzecich, w tym wskutek bteddw montazowych lub konstrukcyjnych .

5. Wady wynikajace z okolicznosci pozostajgcych poza kontrolg, tj. na skutek dziatania sity wyzszej, klesk
zywiotowych, wywotane gwattownymi zmianami temperatury (szokiem termicznym).

6. Wady wynikajace z niewtasciwego uzytkowania elementéw aluminiowych, uszkodzenia powierzchni w wyniku
nieprzestrzegania wyszczegdlnionych warunkéw konserwacji.

7. Zuzycia lub normalnego procesu starzenia.

8. Odksztatcen powierzchni powstatych na skutek nadmiernych naprezen spowodowanych niedopuszczalnym
obcigzeniem elementéw aluminiowych lub w wyniku obrébki mechanicznej lub plastycznej wykonanej po procesie
anodowania.

9. Uszkodzenia powierzchni poprzez uzywanie niedozwolonych materiatow tj. papier Scierny, szczotki druciane itp.
10. Wystepowanie plam i przebarwien, ktére sg naturalnym elementem narazenia elementdw aluminiowych na
promieniowanie ultrafioletowe lub innych czynnikdéw atmosferycznych.

11. Gdy materiat aluminiowy zostat uzyty przez osoby, ktére nie zostaty przeszkolone przez Kupujacego lub
uzytkownika materiatdw w zakresie ich produkcji bgdz konserwacji.

12. Gdy elementy aluminiowe zostaty zamontowane w potgczeniu z materiatami takimi jak niektére metale np.
miedz i otéw, ktére powodujg korozje galwaniczna.

13. Gdy elementy aluminiowe zostaty zamontowane w potaczeniu z niektérymi gatunkami drewna np. dagb i orzech.
14. Gdy elementy aluminiowe zostaty uszkodzone poprzez kontakt z substancjami alkalicznymi, oraz agresywnymi
chemicznie lub byty narazone na dziatanie agresywnego srodowiska (np. srodowisko pary wodnej, znaczne
zanieczyszczenie tlenkami siarki, wegla, azotu i pytami).

15. Gdy elementy aluminiowe nie zostaty nalezycie zabezpieczone podczas przechowywania ich (np. narazone na
czynniki atmosferyczne: deszcz, gradobicie itp.) oraz podczas prac budowlanych.

16. Wad, ktdre nie wptywajg na normalny estetyczny wyglad elewacji.

17. Roszczen, wynikajgcych ze skutkéw niebezposrednich, a bedacych nastepstwem wad objetych gwarancjg, takich
jak, utrata zadowolenia z konstrukcji, czasowe unieruchomienia dziatalnosci, utrata klientow itp.

18. Roszczen wynikajgcych z niewtasciwego sposobu konserwacji elementéw aluminiowych zgodnie z pkt. 8
niniejszych warunkoéw.

19. Ustuga zdjecia powtoki anodowej (,,odtrawienie”) i ponownego jej natozenia.
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5. Warunki przechowywania
Elementy aluminiowe muszg by¢ magazynowane w miejscach suchych, nie narazonych na wilgo¢ i nastonecznienie.
6. Tolerancja jakosci powtoki

1. Wyglad powtoki ocenia sie na powierzchni istotnie waznej. Zleceniodawca musi okresli¢ powierzchnie istotnie
wazng (oceniang po wykonaniu ustugi), ktéra stanowi cze$¢ powierzchni catkowitej, istotng z punktu widzenia
wygladu i uzytecznosci wyrobu. Nie zalicza sie do powierzchni istotnie waznych krawedzi, wiekszych wgtebien i
powierzchni drugorzednych.

2. Ocena powtoki anodowanej i klasyfikacja wad odbywa sie zgodnie z obowigzujgcym systemem tolerancji
wykonania oraz wytycznymi Qualanod. Powtoke anodowang profili aluminiowych dostarczanych do Zleceniodawcy
nalezy ogladac z odlegtosci 6m, przy oswietleniu 300 Ix, pod katem 60°.

3. W wyniku dziatania promieniowania ultrafioletowego i czynnikdw atmosferycznych na konstrukcji moga
wystepowacé naturalne plamy i przebarwienia, nie objete gwarancja.

4. Elementy aluminiowe, skierowane w rdzne strony Swiata zmieniajg swdj wyglad niejednorodnie.

7. Konserwacja powtoki

1. Aby zapobiec gromadzeniu sie brudu na powierzchni zaleca sie mycie elewacji/ elementdw stolarki otworowe;j

z czestotliwoscig przynajmniej cztery razy do roku. Czesé konstrukcji, do ktdrych nie dociera deszcz powinny by¢
myte z czestotliwoscig mycia okien. Elementy, ktére nie byty czyszczone przez kilka lat wymagajg na ogot czyszczenia
przy pomocy materiatéw Sciernych, ktére moga spowodowac uszkodzenia powtoki.

2. Na terenach, gdzie powtoka moze wchodzi¢ w kontakt ze stezonymi zanieczyszczeniami atmosferycznymi
(chemicznymi itp.), na terenach przemystowych i morskich konieczne bedzie zwiekszenie czestotliwosci czyszczenia,
np. raz w miesigcu.

3. Agresywne s$rodki czyszczace, takie jak preparaty na bazie kwasow (np. do zapraw budowlanych i szkta) mogg
powodowac uszkodzenia w postaci plam, przebarwien, ktére z kolei mogg zapoczatkowac proces korozji na
powierzchniach pokrytych warstwg anodowana.

4. Stosowanie rozpuszczalnikdw organicznych do czyszczenia lub prac konserwacyjnych jest niedozwolone.

5. Do mycia anodowanych profili aluminiowych, uzywa¢ nalezy wytacznie ptynéw o neutralnym pH, z
uwzglednieniem zalecen producenta

co do mozliwosci zastosowania uzywanego preparatu. Do czyszczenia mozna uzywac wytgcznie miekkiej Scierki.
Profile anodowane po umyciu nalezy wyptukac¢ czystg woda i wytrze¢ miekkg szmatka do sucha.

6. Do czyszczenia powierzchni anodowanych nie wolno stosowaé kwasnych lub/i alkalicznych srodkéw chemicznych.
7. Ustuge konserwacji mogg wykonywac tylko firmy lub osoby, ktére posiadajg odpowiednig wiedze i doswiadczenie
w konserwacji w/w powierzchni.

8. Okres waznosci warunkow gwarancji
Niniejsze warunki gwarancji majg zastosowanie dla detali wykonywanych przez Zleceniobiorce i obowigzujg do ich

odwotania lub zmiany. Okres gwarancyjny biegnie od dnia wydania towaru Zleceniodawcy i nie podlega wydtuzeniu z
tytutu napraw gwarancyjnych.
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